E311 PLC programozasi gyakorlatok

Automatizalt berendezés PLC nélkil szinte elképateliten. Ugyanakkor az
automatizalt berendezéseket kiszolgaldkauestiket feligyéloperatorok,
karbantartok PLC tudasa gyakran hianyos. A tanfobyarésztvedk elsssorban nem
programozni tanulnak, de gyakorlati programozdsidaok megoldasaval, a vezérelt
berendezések tesztelésével szerzik meg azt a lgigadorlati tudast, amelynek
birtokaban szaksz&éen és megalapozottan latjak el munkahelyi felagztuk
gyakorlatokhoz Siemens és Festo veieat hasznalunk.

A megszerezhétgyakorlati ismeretek egyarant fontosak a gépésagy villamos
ismeretekkel rendelkék szamara.

A tanfolyamvezei nagy ipari gyakorlattal, komoly pedagdgiai rutihnrendelkezik.

Célcsoport: PLC vezérlést tartalmazo berendezések mellett dolgperatorok,
karbantartok

Tartalom:

« A PLC és avezérelt berendezés elektromos kapasolat

- Bemenetek (érzék@&l), kimenetek (végrehajtok), dditok, szamlalok

« A szamitogeép szerepe a programozasban és hibagieeasé

- Gyakorlo vezérlési feladatok megoldasa és teszelés

« A PLC kérnyezetében dolgozdk kompetenciahatarai

« A szisztematikus hibakeresés moédszerei a vezérrintdezésen

« A PLC kommunikéacios lehéségei

« Eszkozvédelmi és balesetvédelmi ismeretek
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